
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Moduł ALF-ADuC8xx-MU-NSO 
 

UWAGA: Przed przyst�pieniem do prac projektowych prosimy zapozna� 
si� z poni�szym opisem. 
 

Przedstawiamy Pa�stwu moduł uruchomieniowy dla układów z serii ADuC8xx. Moduł 
słu�y do szybkiego uruchamiania zaprojektowanych układów, zapewnia optymaln� realizacj� 
cz��ci niezb�dnych do prawidłowego funkcjonowania układów ADuC8xx. Opis 
wyprowadze� modułu przedstawiono na rysunku 1. 
 

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15 16

17 18

19 20

21 22

23 24

25 26

27

28

29

NC130

31

32

33

34

35

36

37

38

39

NC240

4142

4344

4546

4748

4950

5152

 
 

Rys. 1. Opis wyprowadze� modułu ALF-ADuC8xx-MU (widok z góry). 
 

 
Numeracja wyprowadze� odpowiada numeracji mikrokonwertera przedstawionej 

w dokumentacji producenta, wyprowadzenia NC1 oraz NC2 nie s� poł�czone z �adnym 
wyprowadze� układu. 

Moduł zaprojektowano z my�l� o ułatwieniu Pa�stwu prac konstrukcyjnych 
z wykorzystaniem mikrokonwerterów ADuC8xx produkowanych przez Analog Devices. 
Układ zawiera 4 zwory konfiguracyjne (patrz rysunek 2). Zwora JP1 słu�y do przeł�czenia 
stanu na wyprowadzeniu EA (rozwarta stan wysoki „1”, zwarta stan niski „0”). Zwarcie 
zwory JP2 powoduje przej�cie układu w stan programowania szeregowego po wł�czeniu 
zasilania lub zresetowaniu układu. Zwory JP3 oraz JP4 umo�liwiaj� u�ywanie wbudowanego 
konwertera TTL->RS232. Ich rozwarcie powoduje odł�czenie układu.  
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Rys. 2. Rozmieszczenie zwór konfiguracyjnych (widok od strony elementów) 
 

Opis zł�cza RS232 modułu oraz sposób poł�czenia ze zł�czem DB9 portu RS232 
komputera pokazano na rysunku 3. U�ytkownik powinien wykona� we własnym zakresie 
odpowiedni przewód poł�czeniowy zgodnie ze specyfikacj� przedstawion� na rysunku 3. 
Praca modułu RS232 jest sygnalizowana za pomoc� diod D3 (czerwona) oraz D1 (zielona). 
Dioda D3 sygnalizuje odbiór danych przez moduł, a dioda D1 nadawanie danych przez 
moduł. 

 

3 2 1

1 - Rx -> Pin 2 DB9 RS232
2 - Tx
3 - GND

 -> Pin 3 DB9 RS232
 -> Pin 1,4,5,6  DB9 RS232

 
 

Rys 3. Opis zł�cza RS232 (J1 na rys. 2, widok z góry) 
 

Moduł umo�liwia równie� rozdzielenie galwaniczne masy analogowej i cyfrowej. 
W tym celu nale�y rozewrze� pola lutownicze w ka�dym z zaznaczonych miejsc na rysunku 
4. Moduł zawiera zalecany przez producenta układ zasilania cz��ci analogowej układu, 
a zatem podawanie napi�cia zasilania na wyprowadzenie 5 modułu (patrz rysunek 1) jest 
ZB�DNE. Jest mo�liwe równie� równoległe zasilenie cz��ci analogowej układu z innego 
odpowiednio odfiltrowanego napi�cia. 
 

Masa cyfrowa
DGND

Masa analogowa
AGND

 
 

Rys. 4. Rozmieszczenie pól izoluj�cych mas� analogow� od cyfrowej 
(widok od strony lutów) 

 
Poni�ej przedstawiono spis elementów niezb�dnych dla modułu w wersji NSO. Dla 

ułatwienia wyszukania odpowiednich elementów podano równie� numer identyfikacyjny 
firmy ELFA. 
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Moduł zapewnia bardzo łatwe mocowanie lub lutowanie dzi�ki standardowemu 

rozstawowi wyprowadze� 2,54 mm (100 mils). Pole lutownicze pod prezentowany moduł 
przedstawiono na rysunku 5. 
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Rys. 5. Pole lutownicze dla modułu ALF-ADuC8xx-MU  
(widok z góry, wymiary podano w mils, 1 mils = 1/1000 cala). 

 
Aby zapewni� Pa�stwu wygod� projektowania urz�dze� z naszymi modułami 

opracowali�my dla Pa�stwa biblioteki projektowa dla programu PROTEL. Umo�liwi� one 
Pa�stwu umieszczanie na schematach gotowych symboli z przypisan� odpowiedni� obudow�. 
Biblioteki dost�pne s� na naszej stronie WWW przy opisie produktu.  
Nale�y zwróci� szczególn� uwag� na: 

• prawidłowe wykonanie układu resetuj�cego (specyfikacj� opisano w dokumentacji 
układów), 

• doł�czenie odpowiednich pojemno�ci do wyprowadze� VREF oraz CREF (dotyczy tylko 
układów ADuC812, ADuC831, ADuC832, ADuC841, ADuC842 i ADuC843), 

• doł�czenie rezonatora kwarcowego wraz z odpowiednimi kondensatorami lub samego 
rezonatora (patrz dokumentacj� stosownego mikrokonwertera), 

• doł�czenie odpowiednich buforów na wej�ciach analogowych układów. 


